RESULTADOS ESPERADOS GRUPO OPERATIVO

El resultado esperado es la mejora en la valorizacion de 1os residuos organicos del
sector agrodlimentario en la Region de Murcia respecto a no redlizar el proyecto,

asi como conseguir un producto certificado. sostenible, ecoeficiente e innovador.
La tecnologia permite obtener hasta 400 gramos de bioplasticos por cada kilo de
residuos organicos tratados. El sobrante consiste en agua apta para depurar y
volver a incorporar dl circuito de produccion.

Permite desarrollar nuevos esquemdas de economia circular que reducen entre un
40 % y un 70 % el coste anudl de la gestion de residuos. Ademds. convertir 10s
residuos generados en una materia prima de dlto valor anadido y de gran deman-
da en el sector industrial.

Ahorro en los costes de gestion de residuos en orgdnicos anual, consiguiendo un
bioplastico biodegradable altamente valorado en el mercado a partir de los
residuos orgdnicos en un proceso de 24 horas.

Sustituir el pldstico guimico en sectores en los que este materidl es imprescindible,
y contribuir asi a la lucha contra los residuos plasticos y la contaminacion.
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OBJETIVOS

Fomentar la sostenibilidad. la economia circular, la rentabilidad de las empresas del
sector agrodlimentario y conseguir un impacto medioambientdl practicamente
nulo, con la tecnologia innovadora gue se instala alla donde se genera el residuo
y que permite la obtencion del biopldastico en un proceso de 24 horas.

® VALORIZAR LOS RESIDUOS ORGANICOS A BIOPLASTICOS mediante tecnologia
gue consiste en la transformacion de 1os residuos orgdnicos que se producen
en la industria agroalimentaria a bioplasticos Polyhydroxyadlcanoato (PHA),
gue se caracterizan por ser producidos por bacterias, biodegradables en el
medio ambiente y compatibles con el cuerpo humano. Se consigue gracias a
una tecnologia innovadora que se instala alla donde se genera el residuo y
gue permite la obtencion del biopldstico PHA en un proceso de 24 horas.

® FOMENTAR LA SOSTENIBILIDAD. LA ECONOMIA CIRCULAR Y LA EFICIENCIA del
modelo productivo, a la vez que reducir el impacto ambiental.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

® Gestion modular alli donde se generan los residuos mediante la instalacion
de contenedores in situ, reduciendo los costes de transporte y manipulacion,
ofreciendo un servicio a las empresds a un precio competitivo, y con un
impacto medioambientdl practicamente nulo.

e®Aplicacion de una tecnologia que valoriza los residuos organicos que produ-
ce el sector agrodlimentario en biopldasticos mediante un proceso biotecno-
|6gico propio, los residuos se revalorizan al transformarse en bioplastico 1007
biodegradable en menos de un dia, consiguiendo escalabilidad y rentabili-
dad. La tecnologia ha sido desarrollada en Espana. aungue no se ha proba-

do en la Region de Murcia. por o que se trata de un proyecto de innovacion.

® Acelerar la innovacion en el sector agrodlimentario, asi como su divulgacion
y diseminacion en el territorio, a traves de proyectos especificos de mejora
medioambiental.

eAdaptar la oferta cientifica a la demanda sectorial y favorecer la resolucion
de problemas concretos o el aprovechamiento de oportunidades que contri-
buyan a aumentar la competitividad.

DESAFIO

Los residuos organicos de la industria agroalimentaria se valorizaran, mediante una
tecnologia de fermentacion controlada., en biopldsticos biodegradables (PHA).
permitiendo la generacion de envases sostenibles y respetuosos con el medio
ambiente, y reduciendo el consumo de fuentes no renovables.

Con este Proyecto de Innovacion se obtendrdn las siguientes repercusiones:

@ Tecnologicos: Demostrar la viabilidad de aplicar la tecnologia de fermentacion
controlada VE-BOX para la valorizacion de residuos orgdnicos en biopldsticos biode-
gradables PHA.

@ Econdmicos: Poner en marcha un Plan de Explotacion para comercializar tanto los
nuevos biopldasticos como la tecnologia de fermentacion controlada VE-BOX, pene-
trando en sus correspondientes mercados, lo cual producird una reduccion importan-
te de los costes de tratamiento de los residuos orgdnicos a la industria agrodlimenta-
ria de la Region de Murcia.

® Ambientales: Lograr una solucion sostenible, rentable y energéeticamente eficiente
pdra la manipulacion y valorizacion de los residuos orgdnicos de las industrias del
sector agrodlimentario de la Region de Murcia, ademds de producir un biopldastico
respetuoso con el medio ambiente.

Sociales: Definir y redlizar un plan de difusion para gue todos los grupos de interées
tomen conciencia de la importancia de los aspectos eco innovadores del proyecto.

ACCIONES

ACCION 1 -> Aplicacion de una tecnologia que valoriza los residuos organicos que
produce el sector agrodlimentario en biopldsticos mediante un proceso biotecno-
|ogico propio; los residuos se revalorizan al transformarse en biopldstico 100%
biodegradable en menos de un dia, consiguiendo escalabilidad y rentabilidad.

Innovacion en la gestion modular alli donde se generan los residuos mediante la
instalacion de contenedores in situ, reduciendo los costes de transporte y manipu-
lacion, ofreciendo un servicio a las empresas d un precio competitivo, y con un
impacto medioambiental practicamente nulo.

ACCION 2 -> Creacion de una red de actores relacionados con el sector agroali-
mentario en la Region de Murcia trabajando todos con una tecnologia bacteriana,
gue permita estandarizar el producto de biopldstico final y ponerlo de nuevo al
mercado como un material de alto valor anadido con aplicaciones en biomedicinag,
packagin, etc. Fomentando la sostenibilidad y la economia circular.




